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(57) Abstract 



The invention concerns a 
method for alternating the direction 
for stacking flat objects (3) which 
are received and arranged mutually 
parallel by a device (1), so that 
they can form batches (2), said 
device (1) comprising a plurality 
of compartments. Said method 
is characterised in that, in order 
to assemble products for forming 
batches (2) of products (3) wherein 
at least two products (3) are arranged 
head-to-tail, while the sections are 
moving past in front of the loading 
station (C), it consists in: extracting 
a product (3) from a compartment 
(1A); and modifying the extracted 
product (3) direction so that, in a 

predetermined empty compartment, it can be arranged head-to-tail relative to the initial direction (SI) in which it was inserted; inserting 
said reoriented product (3) in a predetermined location, called reinsertion site. 




SZ Si 



(57) Abr€g6 

L* invention se rapporte a un proceed pour altemer le sens d'empilage d'objets plats (3) qui sont, par un dispositif (1), accueillis 
et disposes parallelement les uns aux autres, afin qu'ils puissent constituer des lots (2), ledit dispositif (1) comprenant une plurality de 
compartiments. Ce proc6d6 est caract£ris£ en ce que, pour r£aliser des ensembles de produits aptes a constituer des lots (2) de produits 
(3) dans lesquels au moLns deux produits (3) sont disposes t&te-bfiche, pendant le defilement des compartiments devant le poste (1C) de 
chargement on extrait un produit (3) d'un compartiment (1A) et, on modifie l'orientan'on du produit (3) extrait pour qu'il puisse, dans un 
compartiment vide d&ermine\ fetre dispose" tSte-bfiche par rapport a son sens (SI) d' introduction initial, en un site d6termin6, dit site de 
^introduction, on introduit ledit produit (3) nforiente* dans un compartiment libre. 
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PROCEDE POUR ALTERNER LE SENS D'EMPILAGE D'OBJETS PLATS ET 
SOUPLES. MOYENS POUR LA MISE EN OEUVRE DU PROCEDE ET 
5 INSTALLATION DE CONSTITUTION DE LOTS EQUIPES DE CES MOYENS 

L'invention se rapporte a un procede pour alterner le sens d'empilage 
d'objets plats et souples qui sont destines a etre empiles en vue de constituer des 
lots prets a etre emball§s. 

L'invention se rapporte 6galement aux moyens pour la mise en oeuvre du 
10 procede et aux installations de constitution de lots Squipes de ces moyens. 

L'invention int6resse particulierement mais non exclusivement un procede 
utilise dans une installation industrielle de constitution de lots d'objets plats, 
fonctionnant a grande vitesse. 

Bien que cela ne soit pas limitatif, par installation fonctionnant a grande 
15 vitesse, on d6signe une installation qui fonctionne avec une cadence de 
traitement d'objets sup6rieure £ plusieurs centaines d'objets par minute. 

Les objets plats sont, par exemple, des produits souples et deformables 
selon leur epaisseur, tels des produits d'hygiene en materiau absorbant. 

Dans ces lots, les objets plats sont disposes sensiblement parallelement 
20 entre eux, les uns centre les autres, de maniere a pouvoir Stre places dans une 
boTte ou dans un sac de volume d'enveloppe, notamment, sensiblement 
parallelepip6dique rectangle, de taiile aussi reduite que possible. 

Lorsque ces produits d'hygfene sont plies sur eux-meme avant d'etre 
emballes, qu'il s'agisse d f un pliage en deux ou en trois, ils presentent une 
25 surepaisseur au niveau d'au moins un pli. 

Les surepaisseurs des differents produits d'un lot s'ajoutent et induisent la 
formation de lots dont deux des faces opposees sont situees dans des plans 
secants. 

En d'autres termes, les lots constitues affectent une forme de coin. 
30 Cette forme de coin est prejudiable a I'emballage desdits lots sous un 

volume reduit. 

Le phenomene de surepaisseur est accru lorsque que, d'une part, les 
produits sont profiles selon leur epaisseur pour presenter des bords amincis et, 
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d'autre part, ils incorporent des substances dits "superabsorbants" qui se trouvent 
concentres dans une zone affectee par le pliage. 

Une solution radicate a ce probleme de formation de lots en coin consiste a 
alterner les sens d'empilage des produits. 
5 Cependant, cette solution est techniquement difficile £ mettre en oeuvre. 

En effet, les produits d'hygfene pr6cites sont fabriques a des cadences 
superieures a plusieurs centaines de produits par minute et leur vitesse de sortie 
de la machine de fabrication est done elevee. 

Cette vitesse est elevee au point que la constitution de lots d'un nombre 
10 determine de ces produits implique qu'ils soient prealablement freines et 
accueillis sur un dispositif au sein duquel ils sont disposes sensiblement 
parallelement les uns aux autres, afin de pouvoir ensuite en etre extraits en lots. 

L'invention conceme specialement un procede, capable de realiser une 
fonction d'alternement des produits, sans affecter le procede de fabrication 
15 desdits produits. 

Uinvention se rapporte egalement aux installations de constitution de lots 
equip6s de ces moyens. 

Un resultat que I'invention vise a obtenir est un proc6de d'alternement des 
produits qui peut etre mis en oeuvre sans affecter le fonctionnement d'une 
20 installation existante, ni impliquer de modification substantielle de Installation. 

A cet effet, invention a pour objet un procede pour alterner le sens 
d'empilage d'objets plats et souples qui sont destines a etre empil§s en vue de 
constituer des lots prets a etre emballes, ce procede etant notamment caracterise 
en ce que, pour realiser des ensembles de produits aptes £ constituer des lots de 
25 produits dans lesquels au moins deux produits sont disposes tete-beche, pendant 
le defilement des compartiments devant le poste de chargement, en amont de ce 
poste : 

- en un site determine, dit site ^extraction, on extrait au moins un produit 
d'un compartiment dans lequel il a ete place et, 
30 - on modifie I'orientation de chaque produit extrait pour qu'il puisse, dans 

un compartiment vide determine, etre dispose tete-beche par rapport a son sens 
d' introduction initial au niveau du poste de chargement et, 
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- en un site determine, dit site de reintroduction, on introduit ledit produit 
reorient§ dans un compartiment libre. 

L'invention sera bien comprise a Paide de la description ci-aprfes faite en 
regard du dessin a titre d'exemple non limitatif, en regard du dessin ci-annexe qui 
5 repr6sente : 

- figure 1 : en vue de dessus, une installation mettant en oeuvre un 
dispositif de constitution de lots d'un nombre d6termin§ de produits 
successivement issus d'une machine de production, 

- figures 2 et 3 : & plus grande echelle, un detail de realisation de moyens 
10 en vue de la mise en oeuvre du procede, 

- figure 4 : une vue selon AA de la figure 2. 

En se reportant au dessin, on voit une installation 1 en vue de la 
constitution de lots 2 d'un nombre determine de produits 3 successivement issus 
d'une machine 4 de production. 
15 Cette installation 1 de constitution de lots 2 permet d'accueillir les produits 

3 au fur et a mesure de leur production et de les disposer, cote a cote, 
sensiblement parallelement les uns aux autres, afin qu'ils puissent constituer 
lesdits lots 2. 

A cet effet, Installation 1 comprend une pluralite de compartiments 1A 
20 supportes par un element 1B de d§placement entre au moins deux postes 1C, 1D 
dont, d'une part, un poste de chargement 1C desdits compartiments 1A avec des 
produits 3 successivement delivres selon un sens S1 determine ^introduction et, 
d'autre part, un poste 1 D de dechargement d'au moins un ensemble E de produits 
& meme de constituer un lot 2. 
25 A titre d'exemple, Installation 1 comprend un element sans fin 1B qui 

circule sur des organes de renvoi et porte des palettes 1E disposees de maniere 
a constituer des compartiments 1 A a meme d'accueillir les produits. 

De maniere remarquable, pour realiser des ensembles de produits E aptes 
a constituer des lots 2 de produits 3 dans lesquels au moins deux produits 3 sont 
30 disposes tete-beche, pendant le defilement des compartiments 1 A devant le poste 
1C de chargement, en amont de ce poste 1C : 

- en un site d6termin§ A, dit site d'extraction, on extrait au moins un produit 
3 d'un compartiment 1 A dans lequel il a ete place et, 
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- on modifie ('orientation de chaque produit 3 extrait pour qu'il puisse, dans 
un compartiment 1A vide determine, 6tre dispose tete-b§che par rapport a son 
sens S1 d'introduction initial au niveau du poste de chargement 1C et, 

- en un site determine B, dit site de reintroduction, on introduit ledit produit 
5 3 r6orient6 dans un compartiment libre 1A. 

C'est de cette maniere que le procede de I'invention permet rfalterner le 
sens d'empilage d'au moins certains des produits. 

Sur la figure 1, on a represents le sens d'orientation de certains des 
produits au moyen d'une flfeche reperee S1 ou S2. 
10 Les filches S1 et S2 sont disposees a cote de produits pour figurer leur 

orientation relative, c'est a dire les uns par rapport aux autres. 

Le sens S1 d'orientation correspond au sens d'introduction mais cela n'est 
pas limitatif. 

Le sens S2 d'un produit rep6r§ R est oppose au sens S1 d'un produit 
15 repere3. 

Le produit repere 3R est un produit qui a ete retoum6, tandis que le produit 
3 est un produit dont I'orientation n*a pas ete modifie. 

Les produits reperes 3R et 3 sont done disposes tete-beche. 

De maniere 6galement remarquable, on extrait puis, on reintroduit les 
20 produits 3 successivement, c'est a dire qu'on procede unitairement. 

De maniere notable, on reintroduit chaque produit 3 dans un compartiment 
1 A qui, par rapport au sens de defilement, est situ6 en amont du compartiment 1 A 
dans lequel on a r§aiis§ I'extraction. 

Par exemple, tel que cela est represents, on extrait puis, on reintroduit un 
2 5 produit 3 sur deux. 

De maniere encore notable, pour retourner tete-beche chaque produit 3 
extrait d'un compartiment 1A f on lui fait decrire une trajectoire courbe T1 situee 
dans un plan P1 approximativement parallele a un plan P2 contenant la trajectoire 
T2 de defilement des compartiments 1 A entre le site A d'extraction et le site B de 
30 reintroduction dans un compartiment 1A. 

De preference, un dispositif 1R regroupe les moyens M1, M2, M3 pour la 
mise en oeuvre du procede, ces moyens consistant en : 
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- un moyen M1 d'extraction d'au moins un produit 3 des compartiments 1A 
en un site A determine, dit site A d'extraction et, 

- un moyen M2 de modification de I'orientation de chaque produit 3 extrait 
pour qu'il puisse, dans un compartiment 1A determine, etre dispose tete-beche 

5 par rapport & son sens d' introduction initial et, 

- un moyen M3 d'introduction dudit produit 3 reoriente dans un 
compartiment libre 1A, en un site B egalement determine, dit site B de 
^introduction, 

- un moyen M4 de commande du fonctionnement des moyens M1, M2, M3 
1 0 precites en synchronisme avec le dispositif 1 de constitution de lots 2. 

Le moyen M1 d'extraction consiste en un moyen M1 d'extraction unitaire 
d'un produit 3. 

Le moyen M1 d'extraction comprend un element moteur 11 et de guidage 
d'au moins une butee d'extraction 12 sur une trajectoire, dite d'accompagnement, 

15 c'est £ dire une trajectoire T3 qui, s6cante £ la trajectoire T2 des compartiments 
1A dans un plan de projection de ces trajectoires est orientee de maniere telle 
que chaque butee d'extraction 12 qui entre en contact avec un produit 3 le pousse 
hors de son compartiment 1 A, sur le site A d'extraction, et ce, au moins jusqu'a ce 
que ledit produit 3 ait ete engage dans le moyen M2 de modification son 

20 orientation. 

Le moyen M2 de modification de I'orientation de chaque produit 3 extrait, 
c ! est a dire le moyen M2 pour retourner tete-beche chaque produit 3 extrait d'un 
compartiment 1A, consiste en un moyen M2 de guidage du produit 3 sur une 
trajectoire T1 courbe situee dans un plan approximativement parallele a un plan 
25 contenant la trajectoire T2 de defilement des compartiments 1A, entre le site A 
d'extraction et le site B de ^introduction dans un compartiment 1A. 

Ce moyen M2 est dispose pour recevoir chaque produit 3 extrait d'un 
compartiment 1 A par le moyen M1 a cet effet. 

Le moyen M3 d'introduction unitaire de chaque produit 3 dans un 
30 compartiment 1A libre est constitue par un moyen M3 de deplacement de chaque 
produit 3 sur une trajectoire T4 qui, secante a la trajectoire des compartiments 1 A 
dans un plan de projection de ces trajectoires est orient§e de maniere telle que 
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chaque produit 3 soit pousse dans le compartiment 1 A, et ce, au moins jusqu'a ce 
que ledit produit 3 ait ete completement engage dans ledit compartiment 1 A. 

Le moyen M4 de commande du fonctionnement des moyens M1, M2, M3 
precites en synchronisme fait appel a des 6l6ments classiques de gestion du 
5 fonctionnement de moyens moteurs 6lectriques et n'est pas decrit plus en details. 

Le moyen M2 de modification de Porientation de chaque produit 3 extrait 
d'un compartiment 1A comprend essentiellement, un ensemble de deux courroies 
C1, C2 qui, mues par un moyen moteur (non represent^), circulent sur des 
organes de renvoi R1 a R9 et presentent deux brins adjacents B1 r B2, lesquels 
10 brins B1 definissent un moyen a la fois de pincement d'un produit 3 selon son 
epaisseur et de deplacement de ce produit 3 sur une trajectoire T1 sensiblement 
courbe, ces brins adjacents B1, B2 et, a cet effet : 

- d'une part, s'etendent chacun entre le site A d'extraction d'un produit 3 
d'un compartiment 1A et le site B de reintroduction de ce produit 3 dans un 

15 compartiment 1A, 

- d'autre part, sont situds dans un plan approximativement parallele a un 
plan contenant la trajectoire T2 de d6filement des compartiments 1 A, entre lesdits 
sites A, B d'extraction et de r6introduction. 

Avantageusement, le moyen M2 de modification de Torientation des 
20 produits comprend un organe de renvoi R1 dont le diametre D est tel que par une 
fraction substantielle de sa circonference, il definit une trajectoire courbe T1 
tangentiellement raccordee aux trajectoires T3, T4 d'extraction et de 
reintroduction de produits 3. 

Le moyen M2 de modification de I'orientation des produits comprend des 
25 organes de renvoi R2, R3 qui sont disposes de maniere a devier et ecarter les 
courroies C1, C2 approximativement jusque dans un plan sensiblement tangent 
aux compartiments et par cela d constituer au moins partiellement le moyen M3 
d'introduction unitaire de chaque produit 3 dans un compartiment 1 A libre. 

Sur les differentes figures, des f leches (non reperees) symbol isent le sens 
30 de rotation ou de deplacement des organes principaux. 
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REVEN D1CATIONS 

1 . Precede pour altemer le sens d'empilage (3) d'objets plats et souples 
qui, au fur et a mesure de leur production, sont, par un dispositif (1), accueillis et 
disposes cote a cote sensiblement parallelement les uns aux autres, afin qu'ils 

5 puissent constituer des lots (2), ledit dispositif (1) comprenant une pluralite de 
compartiments (1A) supports par un element (1B) de deplacement entre au 
moins deux postes (1C, 1D) dont, d'une part, un poste de chargement (1C) 
desdits compartiments (1A) avec des produits (3) successivement delivr6s selon 
un sens (S1) determine d'introduction et, d'autre part, un poste (1D) de 
io dechargement d'au moins un ensemble (E) de produits a meme de constituer un 
lot (2), 

ce procede etant CARACTERISE en ce que, pour realiser des ensembles 
de produits (E) aptes a constituer des lots (2) de produits (3) dans lesquels au 
moins deux produits (3) sont disposes tete-beche, pendant le defilement des 
15 compartiments (1A) devant le poste (1C) de chargement, en amont de ce poste 
(1C): 

- en un site determine (A), dit site d'extraction, on extrait au moins un 
produit (3) d'un compartiment (1 A) dans lequel il a ete place et, 

- on modifie Porientation de chaque produit (3) extrait pour qu'il puisse, 
2 0 dans un compartiment (1A) vide determine, etre dispose tete-beche par rapport & 

son sens (S1) ^introduction initial au niveau du poste de chargement (1C) et, 

- en un site determine (B), dit site de ^introduction, on introduit ledit 
produit (3) reoriente dans un compartiment libre (1A). 

2. Procede selon la revendication 1 caract6ris6 en ce qu'on extrait puis on 
25 reintroduit les produits (3) successivement, e'est a dire qu'on procede 

unitairement. 

3. Proced6 selon la revendication 1 ou 2 caract6ris6 en ce qu'on 
reintroduit chaque produit (3) dans un compartiment (1A) qui, par rapport au sens 
de defilement, est situe en amont du compartiment (1A) dans lequel on a realise 

30 I'extraction. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 & 3 caract6ris§ en 
ce que, pour retourner tete-beche chaque produit (3) extrait tfun compartiment 
(1A), on lui fait decrire une trajectoire courbe (T1)situee dans un plan (P1) 
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approximativement parallele a un plan (P2) contenant la trajectoire (T2) de 
defilement des compartiments (1A) entre le site A d^xtraction et le site (B) de 
^introduction dans un compartiment (1A). 

5. Proced6 selon Tune quelconque des revendications 1 a 4 caract£ris6 en 
5 ce que les moyens consistent en : 

- un moyen (M1) tfextraction tfau moins un produit (3) des compartiments 
(1 A) en un site (A) determine, dit site (A) tfextraction et, 

- un moyen (M2) de modification de Presentation de chaque produit (3) 
exlrait pour qu'il puisse, dans un compartiment (1A) determine, etre dispose tete- 

10 beche par rapport a son sens tfintroduction initial et, 

- un moyen (M3) tfintroduction dudit produit (3) reoriente dans un 
compartiment libre (1A), en un site (B) egalement determine, dit site (B) de 
reintroduction, 

- un moyen (M)4 de commande du fonctionnement des moyens (M1, M2, 
15 M3) precites en synchronisme avec le dispositif (1) de constitution de lots (2). 

6. Moyens pour la mise en oeuvre du procede selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 5 caract6ris6s en ce que le moyen (M1) tfextraction 
comprend un element moteur (11) et de guidage tfau moins une butee 
tfextraction (12) sur une trajectoire, dite d'accompagnement, c'est a dire une 

20 trajectoire (T3) qui, secante d la trajectoire (T2) des compartiments (1A) dans un 
plan de projection de ces trajectoires est orientee de maniere telle que chaque 
butee d'extraction (12) qui entre en contact avec un produit (3) le pousse hors de 
son compartiment (1 A), sur le site (A) tfextraction, et ce, au moins jusqu'a ce que 
ledit produit (3) ait ete engage dans le moyen (M2) de modification son 

25 orientation. 

7. Moyens selon la revendication 6 caract6ris6s en ce que le moyen (M2) 
de modification de I'orientation de chaque produit (3) extrait, c'est £ dire le moyen 
(M2) pour retourner tete-beche chaque produit (3) extrait tfun compartiment (1A), 
consiste en un moyen (M2) de guidage du produit (3) sur une trajectoire (T1) 

30 courbe situ6e dans un plan approximativement parallele a un plan contenant la 
trajectoire (T2) de defilement des compartiments 1A, entre le site (A) tf extraction 
et le site (B) de reintroduction dans un compartiment (1 A). 
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8. Moyens selon la revendication 6 caract§ris6s en ce que le moyen (M3) 
d'introduction unitaire de chaque produit (3) dans un compartiment (1A) libre est 
constitue par un moyen (M3) de deplacement de chaque produit (3) sur une 
trajectoire (T4) qui, secante a la trajectoire des compart iments (1A) dans un plan 

5 de projection de ces trajectoires est orientee de manfere telle que chaque produit 
(3) soit pousse dans le compartiment (1A), et ce t au moins jusqu'a ce que ledit 
produit (3) ait ete complement engage dans ledit compartiment (1 A). 

9. Moyens selon la revendication 6 caract§ris6s en ce que le moyen (M2) 
de modification de Torientation de chaque produit (3) extrait d'un compartiment 

10 (1A) comprend essentiellement, un ensemble de deux courroies (C1, C2) qui, 
mues par un moyen moteur (R1 ), circulent sur des organes de renvoi (R1 & R9) et 
presentent deux brins adjacents (B1, B2) ( lesquels brins (B1) definissent un 
moyen a la fois de pincement d'un produit (3) selon son epaisseur et de 
deplacement de ce produit (3) sur une trajectoire (T1 ) sensiblement courbe, ces 

15 brins adjacents (B1 , B2) et, a cet effet : 

- d'une part, s'etendent chacun entre le site (A) d'extraction d'un produit (3) 
d'un compartiment (1A) et le site (B) de ^introduction de ce produit (3) dans un 
compartiment (1A), 

- d'autre part, sont situes dans un plan approximativement parall&le a un 
20 plan contenant la trajectoire (T2) de defilement des compartiments (1A), entre 

lesdits sites (A, B) d'extraction et de reintroduction. 

10. Moyens selon la revendication 9 caract6ris6s en ce que le moyen (M2) 
de modification de I'orientation des produits comprend : 

- d'une part, un organe de renvoi (R1 ) dont le diam£tre (D) est tel que par 
25 une fraction substantielle de sa circonference, il d6finit une trajectoire courbe (T1) 

tangentiellement raccordfee aux trajectoires (T3, T4) d'extraction et de 
reintroduction de produits (3), et 

- d'autre part, des organes de renvoi (R2 t R3) qui sont disposes de 
mantere & d6vier et ecarter les courroies (C1. C2) approximativement jusque dans 

30 un plan sensiblement tangent aux compartiments et par cela a constituer au 
moins partiellement le moyen (M3) d'introduction unitaire de chaque produit (3) 
dans un compartiment (1 A) libre. 
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11. Installation de constitution de lots d'objets caracteris6e en ce qu'elle 
comprend les moyens selon Tune quelconque des revendications 6 a 10. 
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